Rohotika v modernej karosarni

Spoloénost ATEC automatiza€na technika, s.r.o. sa zaobera rieSeniami automatizécie technologickych procesov do automobilového,
strojarskeho a potravinarskeho priemyslu viac ako 10 rokov. Specifickou oblastou nasej ¢innosti je navrh robotickych pracovisk a
procesov (ROBCAD) a programovanie a implementacia robotov (KUKA, Fanuc, ABB).

Od roku 2010 pracujeme na stéale beziacom projekte NSF (New
SmallFamily) v spolo¢nosti Volkswagen Slovakia. Priprava softvéru
prebehla v dvoch fazach, offline a online programovania riadiacich
systémov a robotov. Prvéa Cast je tzv. OFF LINE tvorba programu. Je
to programovanie a simulacia pracovného prostredia a postupov ro-
bota v CAD prostriedkoch, ktorych vystupom je pouzitelny zdrojovy
kéd pre konkrétny typ robota. Druhou Castou je programovanie uz
priamo ,na mieste“, Cize v redlnom technologickom procese, inak
nazyvané ako ON LINE programovanie. Tu sa prevadzaji Cinnosti,
ktoré nie je mozné previest OFF LINE spdsobom, ¢o sU rbzne proce-
dury, ktoré je potrebné vykonat pred samotnym uvedenim robota do
prevadzky (tzv. oZivenie). Takymito ¢innostami st napr. rozne mera-
nia (meranie nastrojov robota za (¢elom ziskania TCP koordinatov),
kalibréacie, meranie dynamickych a zataZzovych vlastnosti robota, ale
aj samotné zavedenie programu vytvoreného metédou OFF LINE,
definovanie komunikéacie, vstupov a vystupov. RieSenie problému
ohybu reélnych privodov ku hlave robota, vzhladom na komplikova-
né pohyby nastroja, tiez nie su trividlnou zalezitostou a vyzaduju si
odskusanie priamo v procese odladovania programu robota.

Nasa firma doddva ON LINE programovanie riadiacich systémov
PhoenixContact a robotov KUKA VKRC2 a pre linky na produkciu
dveri, prednej a zadnej kapoty. Programovatelny logicky automat
(PLC/SPS) predstavuje nadradeny riadiaci systém MASTER, robot
je v ramci systému tohto automatu SLAVE zariadenim, tzn. riadiaci
systém povoli/zakdZe Cinnosti robota podla potreby technoldgie.
Naopak pre technologické zariadenia, ktoré maji suvis s robo-
tom (klieste, chapadlo... tzv. periférie robota) sa robot sprava ako
MASTER a riadi ich podla vlastného programu. PLC a roboty komu-
nikuju cez optickd zbernicu Interbus.
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Vyrobné linky su plne automatizované, sekvencne riadené.
Zariadenie je narocné svojim kratkym taktovacim ¢asom pod 1 mi-
nudtu. Mixovanou prevadzkou, v ktorej sa spracovava niekolko typov
produktov a mnozstvom technologickych operacii - handling dielov
medzi robotmi a pracoviskami, vyhladavacie pohyby dielov a pod.
Vyrobu taktiez charakterizuje naro¢nost technologickych procesov
a viacero pouzitych technoldgii, za
ktoré vymenujem bodové odporo-
vé zvaranie, lepenie, falcovanie,
navéaranie skrutiek, lisovanie matic |
a pod.

Spitkové produkty si vyZadujd
vysokU kvalitu spracovania pre kon-
cového zékaznika viditelnych, napr.
falcovanie dveri alebo pohladové zvary, aj skrytych detailov a doko-
nalé poznanie a odladenie vSetkych procesov.
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